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Altinova Meslek Yuksekokulu Tanitimi

Altinova Meslek Yiksekokulu (Altinova MYO), Yalova
Universitesi’ne bagli olarak Yalova ilinin Altinova
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imzalanan protokol ile kurulmustur. Bu is birligi,

Ogrencilere sadece akademik bilgi sunmakla

kalmaz, ayni zamanda gergek is ortamlarinda egitim ' R ...
alma firsati da tanir. Yuksekokul, Tirkiye'nin ilk "N
istihdam garantili meslek ylksekokulu olma

ozelligine sahiptir.



ALTINOVA MESLEK YUKSEKOKULU BiNA GIRISI

Altinova Meslek Yuksekokulu’nda glivenlik konusu, 6grencilerin,
akademik ve idari personelin saglikli bir ortamda egitim alabilmesi icin
buyluk 6nem tasir. Okulda guvenlik, fiziksel ve dijital alanlar kapsayan
cok yonlu bir sistemle saglanmaktadir.

Altinova MYO, kampus genelinde guvenlik personeli bulundurur.
Kampus igindeki glivenligi saglamak amaciyla guvenlik gorevlileri, egitim
boyunca giris-¢ikis noktalarini denetler ve bina ici givenlik devriyelerini
yapar. Guvenlik personeli, okulun her noktasinda guvenligin
saglanmasina katki saglar.

Bina Girisi: Okula giren 6grenciler ve ziyaretgiler, glvenlik gorevlileri
tarafindan kaydedilir. Kimlik kontrolu yapilir ve sadece yetkili kisilerin
girisine izin verilir.

Kamera Sistemi: Okulda, kapali alanlarda ve acgik alanlarda 24 saat
kayit yapan guvenlik kameralar bulunmaktadir. Bu kameralar, hem
o0grencilerin hem de personelin guvenligini saglar.

Acil Durum Planlari: Olasi acil durumlar i¢in belirli givenlik protokolle
hazirlanmistir. Acil durum tatbikatlari yapilir ve tim 6grenciler ile
personel bu tatbikatlara katilir.
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YUKSEKOKULUMUZ’UN -1’INCi KATINDA BULUNAN
LABORATUVARI
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Altinova Meslek Yuksekokulu'nda laboratuvarlar, 6grencilere R T
uygulamali egitim imkéni sunarak, teorik bilgilerini pratikte
pekistirmelerine olanak saglar. Okulun ¢esitli bolumlerine 6zel olarak
tasarlanmis laboratuvarlar, 6grencilerin mesleki becerilerini
gelistirmede buyuk rol oynar.

Makine ve Metal Teknolojileri Laboratuvari

Makine ve metal teknolojileri boliumunde, 6grencilere metalisleme,
kaynak yapma ve cesitli uretim tekniklerini 6gretmek amaciyla son
teknoloji ekipmanlar kullanilir. Bu laboratuvarlarda, 6grenciler makine
uretim sureclerini 6grenir ve uygulamali olarak deneyim kazanirlar.
Ozellikle TIG, MIG/MAG, elektrik kaynak makineleri ve gesitli
tahribatli/tahribatsiz test ekipmanlari gibi cihazlarla yapilan egitimler,
sanayiye yonelik is gucunu yetistirmektedir. =

W

Altinova Meslek Yuksekokulunda atiklarin tek tek toplanmasi igin atik
toplama bolumu vardir. Bu sayede her atik tek toplanir ve kolay bir
sekilde geri dontsum yapilir.



YUKSEKOKULUMUZ ‘UN LABORATUVAR ‘IN GORUNUMLERI

Altinova MYO laboratuvarlari, 6grencilerin mesleki becerilerini gelistirmelerine yardimci olmak
icin en guncel ve yliksek teknoloji ekipmanlariyla donatilmistir.

Ogrenciler, derslerde dgrendikleri teorik bilgileri laboratuvarlarda uygulamali olarak test ederler.
Bu sayede o&grenciler, 6grendikleri bilgileri gercek is ortamlarinda kullanabilecek becerilerle
donanmis olurlar.

Okul, sanayiyle yakin isbirligi yaparak, o6grencilerin egitim slreglerini sanayi ihtiyaglar
dogrultusunda sekillendirir. Laboratuvarlar, sanayide kullanilan cihazlar ve yéntemlerle uyumlu
olacak sekilde tasarlanmistir

Ogrenciler, laboratuvarlarda ayni zamanda cesitli arastirma ve gelistirme projeleri de yaparak
yenilikgi ¢dzumler Gretme imkani bulurlar.

Altinova Meslek Yuksekokulu'nun laboratuvarlari, 6grencilerin mesleki becerilerini gelistirmeleri
ve endustriyel alanda kullanilabilecek yetkinlikler kazanmalari i¢in dnemli bir egitim aracidir.
Ogrenciler, burada aldiklari egitimle, mezuniyet sonrasi is diinyasinda hizla entegre olabilecek
donanima sahip olurlar.
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ELEKTRIK ARK
KAYNAGI
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Ve N IMPACT TERSTER
TIG KAYNAGI

MAKINESI
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YUKSEKOKULUMUZ’UN LABORATUVAR BOLUMUNDE BULUNAN MAKINELERIMiz

TIG kaynagi, kaynak islemi sirasinda bir tungsten elektrotu kullanarak, metalin eriyen
bolgesine yiiksek sicaklik uygulamak ve bu sayede metalin birlesmesini saglamaktir. Bu
kaynak tiirii, kaynak sirasinda kullanilan gazin argon veya helyum gibi inert gazlar
olmasindan dolayi "inert gaz" kaynagi olarak da bilinir. Bu inert gaz, kaynagin yapilacagi
ortamda oksitlenme ve hava kirliliginden korur.

Elektrik ark kaynagi, bir elektrot (genellikle celik, bakir, paslanmaz celik vb.
malzemelerden yapilir) ve kaynak pargasi arasindaki elektrik arkini kullanarak metallerin
erimesini ve birlesmesini saglar. Bu islem sirasinda, arkin olusturdugu yiiksek sicaklik,
metallerin yiizeyinin erimesini ve kaynak dikisi olusmasini saglar. Ayrica, ark etrafindaki
koruyucu gaz, oksitlenmeye ve hava kirliligine karsi koruma saglar.

(Darbe Test Cihazi), malzemelerin darbelere karsi direnclerini 6lcmek amaciyla kullanilan
bir test cihazidir. Bu tiir makineler, genellikle metallerin, plastiklerin, seramiklerin ve diger
malzemelerin darbe dayanikliliklarini degerlendiren testler yapmak icin kullanilir. Darbe
testi, malzeme miihendisligi ve kalite kontrol siireclerinde oldukca énemli bir yer tutar
cuinkii bir malzemenin darbe altinda ne kadar dayanabilecegini bilmek, iiriiniin glivenligini
ve kullanim émriinii belirlemede yardimci olur.

Profil kesme makineleri, genellikle diiz, yuvarlak, dikdortgen veya 6zel sekillerdeki profilleri
kesmek igin kullanilan makineler olup, her tirlii metal, plastik veya kompozit malzeme
tizerinde kesim islemi gerceklestirebilir. Bu makineler, 6zellikle profil ve icerigi farkl
boyutlardaki uzun malzeme parcalarini, belirli boyutlarda kesmeye yarar.



Optik Mikroskop

Metalurji mikroskobu, metallerin ve alasimlarinin mikro yapisini incelemek
amaciyla kullanilan bir optik mikroskoptur. Genellikle yuzey hazirlama
islemleri sonrasinda, metalin i¢ yapisinin ve dokusunun daha ayrintili sekilde
gozlemlenmesine olanak tanir. Metalurji mikroskobu, ylzey puruzlalagu,
catlaklar, korozyon, krystalizasyon, faz gecisleri ve doku vyapilar gibi
Ozelliklerin analiz edilmesinde kullanilir.

X-Ray Cihazi (Rontgen Cihazi), nesnelerin i¢ yapisini gorsel olarak incelemek
icin X-1ginlari (rontgen 1sinlan) kullanan bir cihazdir. X-1sinlari, elektromanyetik
spektrumda yuksek enerjili i1ginlardir ve maddelerden gecerek, onlarin ig
yapilari hakkinda bilgi edinilmesini saglar. X-Ray cihazlar, farkli alanlarda ¢ok
cesitli uygulamalarda kullanilir, ozellikle tip, endustri, malzeme bilimi ve
guvenlik alanlarinda yaygin olarak tercih edilir.




TEK DiSKLI,CiFT DiSKLI ZIMPARALAMA, PARLATMA VE
NUMUNE KESME CiHAZLARI

Bakalit test cihazlari, genellikle bakalit malzemenin belirli fiziksel ve kimyasal ozelliklerini test etmek icin kullanilir. Bu cihazlar, bakalit numunelerinin
mekanik dayanikliligl, isil 6zellikleri, elektriksel yalitim kapasiteleri ve kimyasal dayanikliliklari gibi unsurlari 6lgmek icin kullanilabilir.

Tek diskli makinelerde, genellikle bir adet disk kullanilir ve bu disk malzemenin ylzeyine ¢esitli asamalarda zimparalama veya parlatma islemi uygular.
Tek diskli makineler daha kuguk ve kompakt olup, sinirli alanlarda rahatga kullanilabilir.

Cift diskli makineler, her iki tarafta birer disk bulunan ve her iki diskin de farkli yonlerde dondugu makineler olup, genellikle buyuk alanlarin hizli ve etkili
sekilde zimparalanmasi veya parlatilmasi icin kullaniir. Cift diskli makineler, daha fazla yuzey alani kaplama kapasitesine sahiptir ve genellikle
andiietrivel 1ivorilamalarda tercih edilir



YUKSEKOKULUMUZ’UN 1’INCi KATININ KOLIDORU
VE KAYNAK SHOWROOMU

YUKSEKOKULUMUZ’UN 1’INCi KATINDA
OGRENCILERIMIZiN YAPMIS OLDUGU KAYNAK
SHOWROOMU , GERi DONUSUM ATIK KUTULARIMIZ VE
DERSLIKLERIMiZ BULUNMAKTADIR

DERSLIK -1
DERSLIK -2
DERSLIK-3
DERSLIK-4
DERSLIK-109

BULUNMAKTADIR.




« DERSLIK -1 SINIFIMIZ

Bu Sinifimizda Teorik Derslerimizi

isliyoruz




« DERSLIK -2 SINIFIMIZ

Bu sinifta teknik resim derslerimiz
ve 0grencilerimiz teknik resim
cizme yetenegini gelistirmesini
yardim etmektedir.
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« DERSLIK -3 SINIFIMIZ

Bu Sinifimizda Tekli Siralarimiz Vardir .
Her Ogrencimiz Kendi Oturarak Teorik

Derslerini islemeye Yarar.




« DERSLIK -4 SINIFIMIZ

BU Sinifimizda Teorik Derslerimiz

isliyoruz.
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Bu Sinifimizda Teorik Derslerimizi isliyoruz




YUKSEKOKULUMUZ’UN 2’INCI KATI

YUKSEKOKULUMUZ’UN BU KATINDA ;
OGRENCI ISLERI

DERSLIK-5

DERSLIK-6

BILGISAYAR SINIFI

YEMEKHANE VE OYUN YERI
BULUNMAKTADIR.




« DERSLIK -5 SINIFIMIZ

Bu Sinifimizda Teorik Aldigimiz

Dersleri isliyoruz




 DERSLIK -6 SINIFIMIZ
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Bu Sinifimizda Teorik
Derslerimizi isliyoruz




BILGISAYAR LABORATUVAR
SINIFIMIZ
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* Bu sinifin amaci égrencilerimizin
Autocad, SolidWork gibi gizim
programlarini grenmesi ve ¢izim
kabiliyetini en ust seviyeye ¢ikarmaktir.




« YEMEKHANE BOLUMUMUZ

Kampusumuzun Yemekhane
Bolimi Her Ogrenci Burada Ogle
Arasinda Yemeklerini Yemek igin

Kullanir.
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OYUN ALANIMIZ

« Ogrencilerimiz bu alanda bos
vakitlerinde tenis 6grenmesi ve arkadas
ortami kurmasi i¢in olan tenis masamiz e

ogrencilerimiz burada spor, sohbet, ' *\—\\/ g
muhabbet ederek bos zamanlarini ‘
gecirmelerini saglamaktadir.




YUKSEKOKULUMUZ

b

e YUKSEKOKULUMUZ’UN BU KATINDA;

« YUKSEKOKUL MUDURU
 YUKSEKOKUL MUDUR YRD.
« YUKSEKOKUL SEKRETERI
« BOLUM BASKANLARI

« OGRETIM ELEMANLARI
BULUNMAKTADIR.

'UN 3’'UNCU KATI
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YUKSEKOKULUMUZ’UN 4’UNCU KATI
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* YUKSEKOKULUMUZ’UN BU KATINDA;
OGRENCILERIMIZ iCIN TERAS BOLUMU
BULUNMAKTADIR. VE BU BOLUMDE TUM
OGRENCILERIMIZ iLE TOPLU HALDE
TOPLANTILAR YAPMAMIZ| SAGLAYAN
KONFERANS SALONUMUZ VARDIR.
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YUKSEKOKULUMUZ’UN KAYNAK | v v wlewvyee v ;ﬂ{‘vvvv\rv
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BU ATOLYE BOLUMUNDE
OGRENCILERIMIZiIN TEORIK OLARAK
OGRENDIKLERI SEYLERI PRATIK
OLARAK YAPTIRMAMIZI VE BU 7/ & B =
PRATIKLERLE iS HAYATINA A
ATILIMLARINI GERCEKLESTIRMEK e
AMACLAMAKTAYIZ. Nl >
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BU ATOLYEMIZDE BULUNAN; gy
TIG KAYNAK MAKINELERI

MIG/MAG GAZALTI KAYNAK
MAKINELERI

ELEKTRIK ARK KAYNAK MAKINELERI

DIRENGC PUNTA KAYNAGI
BULUNMAKTADIR.



PUNTA DIRENC KAYNAGI

Punta Kaynagi, 6zellikle ince metal levhalarin birbirine kaynak yapilmasi igin
kullanilan, noktalar halinde kaynak olusturan bir ydntemdir. Bu islemde,
metallerin birlesme noktalarinda yogun sicaklik ve basing uygulanarak,
malzemeler birbirine kaynatilir. Punta kaynagi, genellikle otomotiv, beyaz

egya uretimi, elektrik panolari, is makineleri ve metal igleme endustrilerinde |

yaygin olarak kullanilir.

Punta Kaynaginin Calisma Prensibi

Punta kaynagi, iki metal pargasinin arasina yuksek akim verilip, bu akimin
olusturdugu sicaklik ile metal yuzeylerin erimesi ve birlesmesi prensibine
dayanir. Bu islemde kullanilan 6zel makineler, her iki metal pargasini bir
arada tutarken, ayni anda basing uygular.

. Basing Uygulama: Punta kaynaginda, iki metal pargasi birbirine yakinlastiniu
ve elektrotlar arasina sikigtiriir. Bu, metalin erimesini saglayacak kadar
guclu bir basing olusturur.

. Elektrik Akimi: Yuksek akim, elektrotlardan gegirilir ve metalin birlesim
noktasinda yogun bir i1s1 olusur. Bu is1, metallerin birlesme noktasindaki
yuzeylerin erimesine yol agar.

. Soguma ve Kaynak Olugsumu: Elektrik akiminin kesilmesinin ardindan,
metaller hizla sogur ve kaynak nokta olarak birbirine sikica yapisir.

Punta kaynagl, genellikle dikdortgen sekillerdeki metal levhalarin birbirine
baglanmasinda kullanilir. Igslem, her iki parga arasinda kaynak noktasini
olusturur, bu noktalarda guglu bir bag kurulur.




2 | ‘ KIISEL KORUTS
MIG/MAG GAZALTI KAYNAGI 2D KULL

—
Aynlabilir tel surme Unitesi ile galisma ortamina rahat erigsim saglayan, su sogutmali MIG-MAG
gaz alti kaynak makinesidir . Hassas ayar yapmayi saglayan 4x7 kademeli salter, kaynak gerilimini
kaynak makinesi Uzerinden ayarlar. 2 adet sase kablo baglanti soketi araciligiyla, yuksek verimli
enduktans ayari saglar.2T/4T Tetik kontrolinun yani sira punta, aralik ve bekleme suresi de
ayarlanabilir.15.0 mm kalinuga kadar olan metallerle yapilan imalatlara uygundur.4 makarali tel
surme makaralari sayesinde, kusursuz tel besleme olanagi saglar.1-22 mt /dk araliginda tel surme

hiz1 ayarina sahiptir. Asiri isinmaya karsi termik koruma salteri ile yogun ¢alisma kosularina
uygundur. Dijital akim ve gerilim gostergelidir. Gedik Kaynak tarafindan sunulan, yaygin satis

sonrasi hizmet ve servis imkanina sahiptir.
Cinsi: MIG/MAG kaynak makinesi
Marka: GeKaMac
Model: GKM 420-2W
Sebeke Gerilimi: V 3 Faz, 50/60 Hz, 380 V
Kurulu Gug: kVA -17.6
Gecikmeli Sigorta: A -42
Bosta Calisma Gerilimi: V -13-43
Cikis Alkam Araligi: A - 30-420
Devrede Kalma Orani (400C):

%100 %60 %45 280/ 360/420
Standartlar: EN 60974-1/EN 60974-5/EN 60974-10/S
Koruma sinifi: IP - 23
izolasyon Sinifi: H
Boyutlar (D*G*Y): mm - 1075/ 500/ 800
Agirlk : kg - 162
TEL BESLEME UNITESI
Kullanilabilir Tel Caplari: @ mm - 0.8/1.0/1.2
Tipleri: Masif Tel / Ozlui Tel
Tel Besleme Hizi: mt /dk- 22 max
Boyutlar (D*G*Y): mm - 630 /460 /230
Agiruk: kg -15

MIG/MAG Kaynaginin Avantajlan
*Yuksek kaynak hizi

*Otomasyona uygundur (robotik
kaynaklarda sikg¢a kullanilir)

*Temiz bir kaynak géruntusu verir

*Uzun kaynak dikislerinde ideal

Dezavantajlarn

*Ruzgarli ortamda calismak zordur
(gaz korumasi bozulur)

*Tasinabilirligi sinirlidir (gaz tupleri
gerekir)

*Ekipman maliyeti biraz yuksektir




ELEKTRIK ARK KAYNAGI

Elektrik Ark Kaynag (EAT), endustriyel kaynak islemlerinde Cinsi: elektrik ark kaynag)

yaygin olarak kullanilan, ¢ok yonlu ve etkili bir kaynaklama Marka: GeKaMac
yontemidir. Bu kaynak ydntemi, elektrik akiminin olusturdugu
elektrik arki kullanilarak, metal yuzeylerin isinmasi ve birbirine Model: RKM 450

kaynamasi saglanir. Elektrik ark kaynagi, sert, dayanikli ve kaliteli Sebeke Gerilimi : V 3 Faz, 50/60 Hz, 380 V
kaynak dikisleri olusturmak igin ideal bir yontemdir. Elektrik ark

kaynag, gok farkli alanlarda ve gesitli malzemelerde kullanilir. Kurulu Gug : kVA 32
Elektrik Ark Kaynaginin Kullanim Alanlari Gecikmeli Sigorta : A -63

Elektrik ark kaynagl, Ozellikle buyuk endustrilerde ve ingaat Bogta Gabsma Gerilimi:V -82

sektdérunde yaygin olarak kullanilir. Iste baglica kullanim alanlari: Cikis Akim Aralig:: A -5-450
1. ingaat ve Altyap:: Devrede Kalma Orani :(40°C) %100 %60 %35
2. Otomotiv ve Otomotiv Yan Sanayi: 270/350/450
3. Gemiler ve Denizcilik Endustrisi: Normlari: EN 60974-1/ EN 60974-10
4. Agir Makine ve Metal isleme Endiistrisi: Koruma Sinifi : P- 23
5. Petrolve Gaz Sektoru: izolasyon Sinifi: H
6. Beyaz Esya ve Elektrik Ekipmanlar::

Boyutlar (D*G*Y): mm -980 / 760 / 660
Agirlik: kg -209

@ 2.0 -@ 6.0 mm gapindaki tum elektrot turleri ile muikemmel kaynak performansi saglar. Agir caigsma kosullarinda
calisabilecek, dayaniklilik ve saglamuliktadir. Kaynak akimini hassas bir sekilde ayarlanmasini saglayan
potansiyometre mevcuttur. Dijital akim ve gerilim gostergesi vardir . Fan sogutmalidir ve asiri Isinmaya karsi termik
koruma o6zelligine sahiptir. Rahat tagsinmasini saglayan, genis tekerlekler ve gekme kollarina sahiptir. @ 6.0 - @ 8.0
mm ¢aplarindaki karbon elektrot kullanimi ile kesme ve oluk agma imkani vardir . Kullaniciya, Lift-TIG (Temasl TIG)
imkani tanir . Gedik Kaynak tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis imkanina sahiptir.




Canta TIG/MMA Kaynagi

* Cinsi: Canta TIG Ark Kaynagi

* Marka: AsKaynak

* Model: inverter 205-tig pulse

* Nominal sebeke gerilimi: 220V ; 1~Ph ; 50/60 Hz

*  Maksimum gii¢ tiiketimi :7,0 kW (MMA) (% 25) 4,6 kW (TIG) (% 30)
* Bosta ¢calisma gerilimi: 60 V (DC)

* Kaynak akimi ayar araligi: 5 - 200 A

* Gug faktori: (cos ¢) 1.00

» Sigorta degeri ve tipi: 16 A (gecikmeli)

* Sebekeden gekilen akim: 31,7 A (MMA) - 21.0 A (TIG)

* Maksimum efektif akim: 15,9 A (MMA) - 11.5 A (TIG) Koruma
*  Sinifi: IP21S

* Kaynak akimi degerleri:(MMA) 200 A ; 28.0V (% 25) 130A; 25.2V (% 60) 100 A ;
24.0V (% 100)

* Kaynak akimi degerleri:(TIG) 200 A ; 18.0V (% 30) 120 A; 14.8V (% 60) 100 A ; 14.0
V (% 100)

* Agiruk (kablolar harig): 13.5 kg

* Sogutma sistemi: Fan sogutmal

* Boyutlar (G x Y x D): 155 x 280 x 465 mm
* Onaylar: CE, EN 60974-1, EN 60974-10

* Askaynak Inverter 205-TIG Pulse kaynak makinesi, 6zellikle TIG (Tungsten Inert Gas)
kaynagl igin tasarlanmis, yuksek performans ve hassasiyet sunan bir cihazdir.
Paslanmaz celik, karbon celik ve disuk alasiml celikler gibi malzemelerde
mukemmel sonuglar verir.




Canta Elektrik Ark Kaynagi

* Cinsi: Canta Elektrik Ark Kaynagi

* Marka: AsKaynak

* Model: inverter 205

* Giris Gerilimi: 220V, 1 faz, 50/60 Hz

* Kaynak Akimi Araligi: 35-180 A

Kaynak Akimi Degerleri:

* 180A-27,2V (%17 gorev gevrimi)

* 100A-24,4V (%60 gorev gevrimi)

* 80A-23,2V (%100 gorev gevrimi)

* Bosta Calisma Gerilimi: 87V (DC)

* Maksimum Gug¢ Tuketimi: 6,0 kW (%15)

* Sebekeden Cekilen Akim: 38,5 A (%17)

* Gug Faktoru: 0,70

* Sigorta Degeri ve Tipi: 16 A (gecikmeli sigorta)
* Koruma Sinifi: IP21S

* Sogutma Sistemi: Fan sogutmali

* Agirlk (Kablolar harig): 6,7 kg

* Boyutlar (GxYxD): 138 x 250 x 370 mm

¢ Standartve Onaylar: EN 60974-1, EN 60974-10, CE

Askaynak Inverter 205-Super, ozellikle ortult elektrot (MMA) kaynagi igin
tasarlanmig, kompakt ve tasinabilir bir kaynak makinesidir. Demir
dogramacilar, bakim-onarim atolyeleri, tesisatgilar, montajcilar ve dis
mekanda ¢alisan kaynakgilar i¢in ideal bir tercihtir .




IMPACT TESTER MAKINESI

I
* Impact Tester: (Darbe Test Cihazl), malzemelerin ani darbelere karsi
dayanikliigini 6lgmek igin kullanilan bir test cihazidir. Ozellikle metal, plastik
ve kompozit gibi malzemelerin tokluk (dayaniklik + suneklik) degerlerini
belirlemek igin kullanilir.

Thglt
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Kullanim Alanlan

* Malzeme muhendisligi

* (QOtomotiv, havacilik ve savunma sanayi
» Kalite kontrol laboratuvarlari

* AR-GE galismalarn

* Egitim ve akademik laboratuvarlar

Temel Parcgalari

* Sarkag¢ kolu (pendulum): Dénerek serbest birakilir, drnege garpar.

* Numune tutucu: Test numunesini sabit tutar.

* Enerji gostergesi: Darbe enerjisini (genellikle Joule cinsinden) gosterir.
* Kontrol paneli: Dijital ya da manuel ayarlar yapilir.

Ornek Teknik Ozellikler (Tipik bir cihaz igin):

* Enerji kapasitesi: 150 J, 300 J gibi

*« Test standartlari: ASTM E23, ISO 148, DIN 50115

« Olgiim tipi: Analog (mekanik gdstergeli) veya dijital (LCD ekranli)

* Hassasiyet: +0.1)

Ne Olgilar?

* Darbe toklugu (impact toughness): Kirlmadan 6nce absorbe edilen enerji.
* Kinlma tipi: Sunek miyoksa gevrek mi oldugu.

« Sicaklik etkisi: Ozellikle distik sicakliklarda gevreklesme egilimi.




MIG KAYNAGI

MIG Kaynagi (Metal Inert Gas / Gaz Alti Kaynagi) Nedir?

* MIG kaynak yontemi, surekli bir kaynak teli (elektrot) ve inert bir gaz
(genellikle argon veya karisimlari) kullanarak yapilan bir ark kaynagi
yontemidir. Hem hobi kullanicilari hem de sanayi kuruluglari tarafindan
tercih edilir.

Glic ve Performans
* Genellikle 200 A -500 A arasi ¢ikis glici sunan modeller bulunur.

* 220V ev tipi veya 380V sanayi tipi elektrikle ¢alisan versiyonlari
mevcuttur.
(e e ]

MIG Kaynaginin Avantajlari

* Surekli tel ile yiksek kaynak hizi

*Temiz ve sigrantisiz kaynak dikisi

+Ogrenmesi kolay, baslangi¢ seviyesi igin uygun
* Robotik kaynak sistemlerine uygundur

« ince ve orta kalinliktaki metaller icin idealdir

MIG Kaynaginin Dezavantajlari

* Acik alanda rizgar koruyucu gazi dagitabilir — korumasiz kaynak
olur.

» Elektrik kesintisi veya dalgalanmalara duyarh

* Yuzey temizligi dnemlidir (kirli/'yagli ylzeyde dikis kalitesi duser)

MIG ve MAG Kaynag: Arasindaki Fark

*MIG: Inert gaz (6rnedin Argon) — Aliminyum, paslanmaz gelik gibi
alasimlarda

*MAG: Aktif gaz karigimi (CQO,, Argon+CQ;) — Karbon ¢eligi gibi
malzemelerde



* Cinsi: TIG Kaynag
* Marka: GeKaMac
* Model: Plus 400 AC/DC PULSE

4
TIG I(AYNAGI * Ekamac Plus 400, yuksek gugli AC/DC Pulse teknolojisi ile donatilmig, ¢ok fonksiyonlu

bir kaynak makinesidir. AC (alternatif akim) ve DC (dogru akim) kaynak islemlerini
destekler ve pulse (darbe) 6zelligi, kaynak isleminin kalitesini artirarak daha kontrollu
bir 1s1 ydnetimi saglar. Bu, 6zellikle ince metal kaynaklarinda ve aliminyum, paslanmaz
celik gibi hassas malzemelerle yapilan islerde buyuk avantaj saglar.

Ozellik Aciklama

Kaynak Turleri TIG (AC/DC), MIG/MAG

Giug Cikisi 400 A (Max)

Giris Voltaji 3x400V = 15%

Frekans (AC Kaynagi) 50Hz-60Hz

Pulse Frekansi 0.1 Hz-500 Hz

Voltaj Araluigi (DC) 10V -20V

Voltaj Aralig: (AC) 10V -24V

izleme (Pulse) Evet (gelismis darbe kaynagi)

Dijital Ekran Evet (LCD ekran)

Sogutma Sistemi Hava sogutmali (sadece bazi modellerde su sogutma)
Boyutlar 500 x 300 x 650 mm

Agiruk 35 - 45 kg (model ve sogutma tipine gore degisebilir)
IP Koruma Sinifi IP23 (toz ve suya karsi korunma)

Calisma Sicakligi Aralig -10°C ile +40°C



TIG KAYNAGI

* Kolarc T 270 DC Pulse kaynak makinesi, 6zellikle TIG (argon) ve MMA (elektrot) kaynak yontemleri icin
tasarlanmisg, invertdr teknolojisi kullanan profesyonel bir cihazdir. Tarkiye menseli bu model, endustriyel
uygulamalarda ylksek performans ve hassasiyet arayan kullanicilar icin idealdir.

Teknik Ozellikler !

* Girig Gerilimi: 400 VAC +10%

Kaynak Akimi: 5A-270 A T 270 DCPulse

Devrede Kalma Orani (40°C’de):
*  %35:270A
*  %60:225A
*  %100:180A

Acik Devre Voltaji: 90V DC
Maksimum Giris Gucii: 10,1 kVA
Agiruk: 25 kg
*  Boyutlar: 372 mm x 242 mm x 497 mm
Kullanim Alanlari
* Kimya sanayi, Petrol ve dogalgaz boru kaynaklari, Boru hatti ingaati,
Gemi insa sanayi, Bakim ve onarim igleri ve
ince metal kaynak uygulamalari

Nasil Calisir?
* Tungsten elektrot: Erimeyen elektrot tirudulr, sadece arki
olusturur.
Koruyucu gaz: Argon veya helyum gibi inert gazlar kullanilir
(kimyasal tepkimeye girmez).
Dolgu teli: Gerekirse kaynak bolgesine ayri bir tel elle verilir.
Ark olusturma: Elektrot ile is parcasi arasinda bir elektrik arki olusur, 1s1 metali eritir.




Tek Diskli Zimparalama
Ve Parlatma Cihazi

Tek diskli zimparalama ve parlatma cihazi, 6zellikle metalografi laboratuvarlarinda kullanilan
temel numune hazirlama makinelerindendir. Bu cihazlar, metalleri, seramikleri, mineralleri veya
kompozitleri mikroskop altinda analiz edilebilecek duzeye getirmek igin kullanilir. Numunelerin
yuzeyindeki puruzleri giderir, giziksiz ve ayna gibi bir ylzey elde edilmesini saglar.

Kullanim Alanlan

*Metalografi ve malzeme test laboratuvarlari
Universite ve teknik egitim kurumlari

*Kalite kontrol birimleri

*DOkum, gelik Gretimi ve otomotiv sektérinde numune hazirlig
*Seramik, cam, polimer analizlerinde
Avantaijlan

*Kompakt yapi, kolay kullanim

*Ekonomik ¢ézumler sunar

*Temel numune hazirlama igin yeterli
*Tasinabilirlik avantaji (cogu masaustudLuir)

CiNSi: TEK DiSKLI Czellik Agiklame
ZIMPARALAMA Disk Gapi Genellikle 200 mm, 250 mm veya 300 mm
PARLATMA CiHAZI
MARKA: TRONIC Hiz Ayari Sabit (6rnegin 300 rpm) veya degisken (50-1000 rpm)
MODEL: PG-1A Motor Giicii 0.25-1.0 kW arasi
Parlatma Tekerlegi Capi: 230mm
Sogutma Sistemi Su baglantili — yuzey isinmasini onler
HIZ: 900rpm, 1400rpm
Elektrik Motoru : 0.2kW, Gosterge Paneli Analog ya da dijital
Galigma Voltaji: 380V-50Hz Parlatma Bezi Uyumu Farkli tir ve ¢caplarda bezlerle uyumlu
Disk: Tek Diskli Govde Yapisi Paslanmaz gelik ya da elektrostatik boyali metal

Agirlik Genellikle 20 - 40 kg arasi



K.K.D. EKIPMANLARI

Kaynak Maskesi (Kaynak Basligi)
* Neiseyarar?

* Kaynak sirasinda ¢ikan yogun 1sik (6zellikle ultraviyole ve kizildtesi
Isinlar) gozleri ve yluzu ciddi sekilde yakabilir. Kaynak maskesi bu
Isinlara kargi koruma saglar.

*  Kivilcim, metal sigramasi ve dumanlardan yuzu korur.

* Otomatik kararan caml olanlari, kaynak islemi bagladiginda otomatik olarak
kararir, bu da daha konforlu bir kullanim saglar.

Kaynak Eldiveni

* Neiseyarar?
*  Yuksek sicakliklara, kivilcim ve metal sigramalarina kargi elleri korur.
* Isiya dayanikli 6zel deriden (genellikle sigir derisi) yapilir.
*  Ellerin yanmasini ve kesilmesini engeller.

Vizor Nedir? Ne ise Yarar?

* Vizor, dzellikle kaynak, taglama, boyama veya kimyasal islemler sirasinda ylzu
ve gozleri korumak amaciyla kullanilan saydam veya karartilmis bir siperliktir.
Kaynak 6zelinde kullanildiginda genellikle kaynak vizoru olarak adlandinlr.

Neden Onemlidir?

* Kaynak, taslama veya kimyasal islemler sirasinda goz ve ylz yaralanmalari en
sik gorulen is kazalari arasindadir. Vizor kullanmak, bu tir kazalari 6nlemek icin
en etkili yontemlerden biridir.

Kaynak Onliigii Nedir ve Ne ise Yarar?

* Kaynak 6nlugu, kaynak iglemi sirasinda viacudu korumak amaciyla kullanilan
kisisel koruyucu donanimlardan biridir. Genellikle kalin deri veya alev
geciktirici 6zel kumaslardan yapilir.

Ekipman Korudugu Bolge Korudugu Tehlike I

o W TIRAru s8
Kaynak Maskesi Goz, yuz Isik, duman, kivilcim, sigrama \ o
Kaynak Eldiveni Eller Is1, kivilcim, kesilme, sigrama

Kaynak Vizoru Goz, yuz Isik, sigrama (daha sinirli koruma)



Ozellik

Disk Sayisi

Disk Capi

Hiz Kontrolu
Motor Glicu
Sogutma Sistemi
Calisma Sekli
Gosterge Paneli
Govde Malzemesi

Agirlik

CiNsi: CIFT DisKLi
ZIMPARALAMA
PARLATMA CiHAZI

MARKA: TRONIC
MODEL: PG-2B

Parlatma Tekerlegi Cap::
230mm

Dondiirme Hizi: 650-
800rpm

Disk: Cift Diskli
Elektrik Motoru : 200W

Calisma Voltaji: 380V-
50Hz

Aciklama

2 adet (bagimsiz ¢alisan veya senkronize)
200 mm, 250 mm, 300 mm

Sabit veya degisken (50 — 1000 rpm arasi)
0.5-1.5 kW (her disk i¢in ayn olabilir)

Su baglantili, disk basina ayri musluklar
Manuel / Yari Otomatik / Otomatik

Dijital ekran (devir, zaman, su kontrol)
Paslanmaz gelik, elektrostatik boyall metal

50 - 100+ kg (modele gore degisir)

Cift diskli zimparalama ve parlatma cihazi, metalografi laboratuvarlarinda ¢oklu numune
hazirlamak igin kullanilan, yliksek verimlilige sahip, profesyonel bir cihazdir. Zimparalama
ve parlatma islemlerini ayni anda veya ardisik olarak iki ayr disk Uzerinden yapmaya
olanak tanir.

Bu cihazlar 6zellikle kalabalik laboratuvarlar, kalite kontrol birimleri, seri Uretim yapan
tesisler ve arastirma merkezleri tarafindan tercih edilir.

Kullanim Alanlan

Metalografi laboratuvarlari

Doékimhaneler ve isilislem merkezleri
Universite ve egitim kurumlari

Otomotiv, havacilik, savunma sanayi
Seramik, kompozit ve biyomalzeme analizleri

Avantajlan

Ayni anda iki farkli is yapilabilir (zimpara + parlatma)

Is glicinden ve zamandan tasarruf saglar

Seri Uretim ve ¢coklu numune igin idealdir

Daha genis yuzey alani sayesinde buyuk numunelerde avantajlidir

Calisma Prensibi

Disk 1 - Zimparalama islemi yapilir

(6rnegin, P320 > P1200 kagit sirasiyla)

Disk 2 - Parlatma igslemi yapilir

(6rnegin, bez + elmas/alimina suspansiyon)

Sogutma sistemi agik tutulur » numune 1Isinmaz

Numune manuel elle bastirilir veya otomatik baslik ile tutulur



Ozellik

Kesme Diski

Disk Capi

Kesme Kapasitesi
Motor Glicu
Kesme Hizi
Sogutma Sistemi
Kesme Modu
Numune Mengene

Govde Yapisi

CiNSi: ABRASIV
NUMUNE KESME
CiHAZI

MODEL: QG-1-50
MARKA: TRONIC

Maksimum Kesme
Olgiisii:50x50mm

Hiz: 2800rpm
Tekerlek Boyutu:300x2x32mm
Gilg: 1.2Kw

Calisma Voltaji: 380V-50Hz

Aciklama

Asindirici tip (Alumina, Silisyum Karbur vb.)

250 mm - 400 mm (buyuk modellerde 500 mm+)
@50 mm - @150 mm arasi

2.2-7.5kW (modele gore degisir)

Genellikle 2800 — 3000 rpm

Sirkulasyonlu su tanki (genellikle paslanmaz)
Manuel, Yari Otomatik, Otomatik

Tek veya ¢ift mengeneli sistemler

Paslanmaz celik veya elektrostatik boyali sac

Bu cihaz, numunelerin inceleme veya test dncesi istenen boyuta
getirilmesini saglar . Kesim sirasinda ortaya ¢ikan yuksek 1siy1 digurmek
icin sogutma sivisi (genellikle su + katki maddesi) ile galisir.

Amag:

Malzemeyi gabuk ve duzgiin kesmek

Mikro yapi1 bozulmasi, yanma, ¢atlak olugsmamasi

Kullanim Alanlan

Metalografi laboratuvarlari

Otomotiv ve havacilik sanayi
Dékumhaneler

Isiliglem ve kaynak test merkezleri
Kalite kontrol birimleri

Universite ve arastirma laboratuvarlari

Avantajlan

Sert ve blyuk numuneleri bile kesebilir

Hizli, duzgun ve tekrarlanabilir kesim

Mikroyapiyi korur — analizde guvenilir sonuglar
Sogutma sistemiyle kesim sirasinda 1Isinmayi engeller
Farkli disk turleriyle gok yénlu kullanim

Dikkat Edilmesi Gerekenler

Yanlis disk kullanimi = mikro yapi bozulmasi, ¢atlama
Yetersiz sogutma - ylizey yanmasi

Asiri baski > disk kirllmasi veya yuzey deformasyonu
Disk gapina uygun kesme ayari yapilmall



- - Bu cihaz, genellikle kucuk ve duzensiz sekilli numuneleri, 6zel bir termoset
AR —— . = CINSI: recine (6rnegin fenolik bakalit) ile 1s1 ve basing altinda kaliplayarak

N —— NUMUNEYi
Y T e BAKALITE ALMA
CiHAZI

silindirik ya da prizmatik sekle sokar. Amag:
Numuneyi elle tutulabilir ve zimparalanabilir/parlatilabilir hale getirmek
Kenarlarini korumak ve mikroskop altinda dizguin analiz saglamak

Avantajlan
Numuneyi sabit ve dizgun hale getirir
Kenarlan korur, ¢atlak ve kiriklari engeller
. Zimparalama ve parlatma iglemlerinde kolaylik saglar
MARKA: TRONIC Mikroskop altinda analiz kalitesini artirir
Etiketleme (seri numarasi kazima) mumkundur

MODEL: XQ-1

Kahp Caplan: @30mm

Dikkat Edilmesi Gerekenler

Istya hassas numuneler igin soguk montaj (epoksi) tercih edilmelidir
Yanlig regine = ¢atlama, kabarma yapabilir

Kalip yuzeyinin temiz olmasi sonug kalitesini etkiler

Gig: 650W Sogutma tamamlanmadan kalip agitlmamali

Calisma Voltaji: 220V- Numune Montaj Siireci (Adim Adim)

50Hz Numune kalip igine yerlestirilir
Regine (bakalit tozu) eklenir
. Kalip sikilir
Ozellik Agiklama Isitma + basing uygulanir (5-8 dk)
Sogutma islemi yapilir
Kalip Capi Genellikle @25 mm, @30 mm, @40 mm secenekleri Kalip agilir, numune gikarilir
Isitma Sicakligi 150-200°C arasi
Basing 200-400 bar
Sire 5-10 dakika (1sitma + sogutma sureci)
Sogutma Su ile otomatik veya manuel
Kapasite Tek numune veya ¢ift kalip segenegi
Kontrol Tipi Manuel / Dijital / Otomatik

Kasa Yapisi Istya dayanikli metal veya plastik govde



CiNSi: METALURIJI
MiIKROSKOBU

MARKA: KERN
MODEL: OLM 171

Mercek: WF 10x@22mm

Aydinlatma: 12V/50 W
HALOGEN

Dijital Kamera: JVC
Gorinta Sensoru

Proses Sistemi: DH-CG
400

Metal Mikroskop Cihazi

Ozellik

Biiyuitme Aralig

Optik Sistem

Isik Kaynagi

Isik Yonlendirme
Odaklama

Numune Hazirlig

Ekran Tipi
Dijital Fotograf
Cekme

Mikro yapi
Gorsellestirme

Calisma Alani

Aciklama

10x - 1000x (BazI modellerde daha yuksek
buylutme)

Kondansator ve objektif lens (daha yuksek
¢Ozunurluk igin)

Halojen, LED veya yuksek verimli floresan
lambalar

Duz isik (brightfield), yansima (reflected light),
polarize 151k

Manuel veya otomatik odaklama

Zimparalama ve parlatma sonrasi numune
montaji yapilabilir.

LCD ekran (Bazi modellerde monitér baglantisi
mevcut)

Evet, bazi modellerde dijital kameralarla
entegrasyon (numune fotografi gekme)

Zebra cgizgileri, katman yapilari, mineral
bilesenler ve fazlar

Genellikle 100 mm - 200 mm calisma alani

Metal mikroskobu, optik mikroskop teknolojisini kullanarak, metal ylizeylerin inceleme ve analiz yapilmasini saglar. Bu cihaz, 6zellikle malzeme muhendisligi, metalurji ve kalite
kontrol alanlarinda yaygin olarak kullanilir. Mikroskop, metal numunelerin yuzeysel ve i¢ yapisini incelemeye olanak tanir. Bu sayede defektler, katmanlar, yapisal bilesenler gibi ¢esitli

malzeme Ozellikleri detayli bir sekilde gozlemlenebilir.

Kullanim Alanlari

Metalurji ve Malzeme Bilimi: Malzemelerin mikro yapisini, faz gecgislerini, tane buyuklugunu, karburleri ve diger bilesenlerini incelemek igin.
Kalite Kontrol: Uretim sirasinda malzeme kusurlarini, gatlamalari, oksidasyonlari, yiizey hatalarini gézlemlemek igin.

Dokum Sanayi: Dokum isleme sirasinda olusabilecek saflik hatalarini, yuzey bozulmalarini analiz etmek.
Arastirma ve Gelistirme: Yeni alasimlar ve malzeme turleri uzerindeki mikro yapi analizleri.

Otomotiv ve Havacilik Sanayi: Metal pargalarda yuzey bozulmalarini, kaynak hatalarini ve yorulma izlerini gozlemlemek.

Laboratuvarlar ve Egitim: Ogrencilere ve arastirmacilara metalografi prensiplerini 6gretmek.



Masa Ussii Vickers Sertlik Olgme Cihazi

Micro Vickers Sertlik Test Cihazi, 6zellikle mikro sertlik dlgumleri yapmak igin kullanilir. Vickers sertlik testi, bir piramit seklinde
elmas piramit uclu bir indenter ile yapilan bir testtir. Bu testte, belirli bir yukle indenter malzemeye batirilir ve indenterin yuzeyde
biraktig iz 6lgulir. iz, malzemenin sertligi hakkinda bilgi verir.

Masa ustu modeller, laboratuvarlarda yer sikintisi olan alanlar igin tasarlanmis, kullanimi kolay, dijital ekranli ve yuksek
dogruluklu cihazlardir. Genellikle Vickers mikro sertlik testi yapmak icin daha kuguk numuneler ve daha dusuk yukler kullanilir,
bu da onlar mikro yapi analizi ve ince malzeme testleri igin ideal hale getirir.

Micro Vickers Sertlik Testi Nasil Yapiur?

Numune Hazirugi: Numune, duzgun bir yuzeye sahip olmalidir ve genellikle zimparalanmis ve parlatitmis olmaldir.

indenterin Uygulanmasi: Cihazda segilen test yiikii (1 g, 10 g, vb.) kullanilarak elmas piramit indenter malzeme yiizeyine
uygulanir.

iz Olusumu: Elmas piramit, numuneye belirli bir siireyle yiik uygulayarak bir iz birakir.

iz Olgiimuii: indenter tarafindan birakilan gizli iz mikroskopik olarak élgiliir. Genellikle bu izin diyagonal boyutlan élgiilerek sertlik
degeri hesaplanir.

Sertlik Hesaplama: Vickers sertlik degeri (HV), iz alaninin boyutlarina ve uygulanan yuk miktarina dayanarak hesaplanir.
Formula:

HV=1.854xFd2HV = \frac{1.854 \times F{d"2}HV=d21.854xF Burada,

F: Uygulanan yuk (gram veya Newton olarak)

d: izin gap! (mm veya mikrometre cinsinden)

Sonuglarin Raporlanmasi: Test sonucunda HV degeri, genellikle cihazin ekraninda dijital olarak goruntulenir ve kaydedilebilir.

Ozellik Aciklama

Sertlik Test Yontemi Vickers (HV)

indenter Tipi Elmas piramit

Test Yiik Araligl 1g-2000 g (veya 0.01 N-20 N)

Buylitme (Optik Sistem) 20x, 40x, 50x, 100x (bazi modellerde dijital goruntileme)
Ekran Dijital LCD ekran veya PC baglantisi ile gortnttleme
Dijital Okuma Evet, sertlik degeri dijital olarak okunabilir

Test Siresi Genellikle 10-30 saniye arasinda (yuke bagli)

Test Yuzeyi Dulzgun ve temiz numune yuzeyi gereklidir

Calisma Alani Klcuk ve masaustu boyutlarda, laboratuvar tipi

Yazilim ve Bilgisayar Baglantisi Verilerin dijital kaydini almak icin bazi modellerde bilgisayar baglantisi mevcuttur



CINSI:
RADYOGRAFIK
TEST CIHAZI

MARKA:
PORTABLE X RAY
UNIT

MODEL: XXGH-250

Odaklanma: 1x2mm
Calisma Modiilii: 1:1
Giig: 23.6Kva

Radyal Agi: 25°x360°

Jeneratdr Boyutu:
330x330x690mm

Jenerator Agirhgi: 31kg

Niifuziyet: 234

X-RAY CIHAZI VE KURSUNLU KABIN
X-Ray Cihazi Nedir?

X-Ray (X-Isinlari) cihazi, iyonlastirici radyasyon kullanarak, malzemelerin,
organlarin veya yapilari incelemeye olanak tanir. X-isinlari, yuksek ener;jili
fotonlar kullanarak, i¢ yapilarin goruntulerini elde etmeyi saglar.

X-Ray Cihazlarinin Temel Bilesenleri:

1. X-Ray Tupu: Radyasyon yayarak nesnenin igini tarar.

g

Dedektor: X-1sinlarninin gectigi materyalin goruntusunu olusturan cihaz.

Goériintii isleme Sistemi: Tarama sirasinda elde edilen verileri isleyerek,
goruntuye donusturur.

4. Kontrol Paneli: Cihazin galisma ayarlarini yapmanizi saglar.

X-Ray Cihazi Calisma Prensibi:

X-1siInlari, bir hedefe yonlendirilir ve bu 1ginlar hedef malzemenin iginden
gecer. Farkli malzemeler, 1sinlarn farkl sekilde absorbe eder. Yogun
materyaller (6rnegin kemik, metal) X-isinlanini daha fazla tutar, bu da onlari
beyaz gosterir. Daha az yogun malzemeler (6rnegin yumusak doku veya hava)
Isinlari daha az tutar ve karanlik alanlar olusturur.

Kursun Kabli Kabin Nedir?

Kursun kabli kabin, X-isinlarinin yayilmasini dnlemek ve kullanicinin
korunmasini saglamak icin tasarlanmis bir tur koruyucu kabin veya odadir. X-
Isinlari, potansiyel olarak zararli olabileceginden, bu tur cihazlar 6zellikle
tibbi veya endustriyel X-ray cihazlariyla birlikte kullanilir.

Kursun Kabli Kabinlerin Kullanim Amaci:

Radyasyondan Korunma: Kursun, radyasyonu emme yetenegine sahip bir
malzemedir, bu ylizden X-ray makinelerinin ¢alistigl ortamlarda radyasyon
yayilimini engellemek igin kullanilr.

Guvenlik: X-ray cihazlarinin gevresinde ¢alisanlarin, hastalarin veya
kullanicilarin ionlastirici radyasyon maruziyetini en aza indirmek amaciyla
kursun kabinler kullanilir.
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